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3ACTOCYBAHHSA METOAIB TEPMIYHOI'O AHAJII3Y JJIA
OLIHKHU AKOCTI KAYYYKIB

HCCJ’ICILOB&H& BO3MO>KHOCTb HCIIOJB30BaHHUA MCTOAOB CTynquaToﬁ TCPMOTrpaBUMCTPUH U JICPUBA-
THUBHOT'O TCPMOI'PAaBUMCTPHUYCCKOI'0 aHaJIn3a JId KOJUIMYCCTBCHHOI'O OIMPCACIICHUA BJIar, MOTCPb MACChHI
IIpU CYLIKE, 30JIbl B MIPOMBINUICHHBIX KaydyKax.

APPLICATION OF METHODS TERMAL THE ANALYSIS FOR AN
ESTIMATION OF QUALITY OF RUBBERS

The opportunity of use of methods step termogravimetry and derivate termogravimetry definitions of
a moisture, losses of weight is investigated at drying, ashes in industrial rubbers.

BuxopucranHs METO/IB TEPMIUYHOTO aHAJI3Yy 3 METOI0 KOHTPOJIO SIKOCTI CHPO-
BUHHU, MMPOMDKHHUX MPOJYKTIB 1 TOTOBUX BHUPOOIB 3HAXOAUTH yC€ OUIBII IIUPOKE TO-
mupeHHss Ha npaktuii H/I 1 KOHTpoJapHUX Ja0opaTopisix MiANPUEMCTB T'YMOBOL
npomuciioBocTi [1, 2].

JloCITiIPKEHO MOJKIIMBICTh 3aCTOCYBAaHHSI METOJIIB CTYITIHYATOI TEPMOTPaBIMETPil
(TT) 1 gepuBatuBHOrOo TepmorpasimerpuuHoro anamzy (JATI') anga kiibKicHOro BH-
3HAYEHHS BOJIOTH, BTPAT MACH MpU CYIIiHHI HapTamy-2, 30J1 (IIOKa3HUKIB, IO Bij-
HOCSITBCS JIO JJAHUX XIMIYHOTO aHali3y MpU BX1AHOMY KOHTPOJII SIKOCT1) Y MPOMHUCIIO-
Bux kayuykax CKJIC, CKEII, CKEIIT, CK®, a Takox [Ji1 BCTAaHOBJICHHSI TeMIIepa-
Typ MOYaTKy MaKCUMAaJIbHOI MIBUIKOCTI 1 KIHIIS pO3KiIaAaHHs HadTamy-2 y KaydyKax.

3pa3ku JUIs aHalli3y FOTYBAJIM Yy BUTJISIL KPUXTU 3 PO3MIPOM YaCTHMHOK HE O1J1b-
me 0,1mMm, HaBaxkka 100Mr. YCTaHOBJIIEHHS TEMIIEPATYPHUX XAPAKTEPUCTHUK PO3KIa-
naHHsg HadTamy-2 y KaydyKaxX IMPOBOJMIN Ha 3pa3Kax, 10 HE MICTATh HadTaM-2 Imic-
751 IEPEOCaIXKEHH, y MMPOMUCIIOBUX 3pa3Kax 1 yTpumyrounx Haprtam-2 1o 6 % mac.,
yBenieHnit ciocobom audysiitnoi moaudikamii [3, 4]. JlocmimkeHHs MPOBOAMWIN HA
nepuarorpadi dipmu «Mom» mapku Q-15001 y cepenoBulil MOBITPS MPU HArpi-
BaHHI 31 mBuakicTio 10°C/xB. Big kiMHaTHOI TemmepaTypu a0 600°C crymiHYaTHM
METOJIOM, 1110 MOJISATa€ B HACTYITHOMY:

a) U1 BU3HAUCHHS BTpPAT MacH IPH CYIIiHHI 3pa3ok HarpiBaiau 10 105°C B i30-
METPUYHOMY PEXHUMI J0 MOCTIMHOI MacH;

0) I BU3HAYEHHSA BMICTYy HaTamy-2 TeMIEparypy 3pa3Kka MiIBUILLYBAIHA 10
340°C, 3pazok ButpumyBanu npu 340°C B 130MeTpUUHOMY pexumMi mpotsarom 10 xB;

B) JUUISl BU3HAUYCHHSI BMICTY 30J1M TeMIiepaTypy miasuiryBaiu 10 600°C B 130Tep-
MIYHOMY PEKHMI 0 JOCATHEHHS MOCTIHHOT MacH 3aJIMINKY ITiCIIsl 3rOPaHHS 3pa3Ka.

Jlyis BU3HaueHHs MacoBO1 4acTku Bosiord B kayuykax CK® 3pa3ku HarpiBamm a0
120°C B 130METpUYHOMY PEXHUMI MPOTIroM 2 roguH. [1oTiM 1 BU3HA4YEHHI BTpaT
MacH Tpu cymriHH1 Temreparypy 3pazka CK®-32 migsumryBanu g0 270°C npoTsirom
5 romun, mus CK®D-26 Ttemmnepatypy 3paska miasumryBanu 10 300°C, 3pa3ok BHTpHU-
MyBaJii B i3oMeTpuaHOMY pekumi pu 300°C mpoTtsrom 3 roauH.
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Temneparypa 1 yac BUTPUMKHU 3pa3KiB B 130METPUUHOMY PEXHMI BIANOBIIAIN
TEMIIepaTypl 1 4acy, 3a3Ha4Y€HUX y HOpMaTuBHIN nokymenrauii (H/I) Ha kayuyku, Ha
00yMOBJICHHI TTOKa3HUKH XIMIYHUMHU MeToJaMu. [[1s ux TeMmreparyp 3a J0IOMOTr OO
kpuBux TI' BU3HAUaIMCh BTPATH MACH 3pa3KiB.

Pe3ynbraTtu BUnmpoOyBaHb KaydyKiB Ha BMICT MacOBOi YAaCTKHU BOJIOTH, BTpaTu
MacH MpU CYIIiHHI, MAaCOBOI YaCTKH 30JIM METOJaMH CTYIIHYATOI TEPMOIrpaBIMETpIi 1
XIMIYHAMH 711 TIOPIBHSHHS TIpUBEIeHI B Ta0m.1. SIk BUAHO pI3HMIA iX HEBEIHKa 1
ckiagae He oubie 2,5 %.

Tabnuns 1 — Pesynbratu aHami3zy KayuyKiB METOJIaMU TEPMOTPABIMETPIi 1 XIMIYHUMH (3T1THO
metoauk HJI)

Biaxu- | Brpatu macu | .
) Mac. yacTka .. | Bigxumen- | Mac. 4yacTka | ..
Tun nomme- o JIEHHs, | IIpU CYILIIHHI, 0 o Bigxunenns,
BOJIOTH, % . o Hs1, %, 3014, % or
py %, Bif- % B0 %, BIIHOC..
TT [TOCT| moc.. | Tr [roct| "M° ["1r [roct
CK®-32 0,08 | 0,080 0,0 0,11 ] 0,11 0,0 — — —
CK®D-26 0,09 | 0,088 2,3 0,10 | 0,10 0,0 — — —
CKJIC — — — 0,20 | 0,20 0,0 0,30 | 0,30 0,0
CKEII-50 — — — 0,20 | 0,20 0,0 0,08 | 0,08 0,0
CKEIIT-40 — — — 0,40 | 0,39 2,5 0,05 | 0,05 0,0

JIns BU3HAYeHHS BMICTY HadTa-
My-2 y KaydyKax Ha MoYaTtky Oyiu
BU3HAUCHI TEMIIEpaTypHI XapaKTepuc-
TUKH TIPOIIECY HOro po3KIIaJaHHs MpU
HarpiBaHHs. Pe3ynbratu aHamizy BHU-
XigHOTrO HadTamMy-2 METOJOM TEPMOT-
paBiMETpIi TIPH TUHAMIYHOMY PEKUMI
HarpiBaHHs 31 mBuAKicTIO 10°C/xB. y
CTaIllOHAPHUX YMOBAaxX MOKa3aju, 10 B

TeMmIeparypHoMy iHTepBaii Big 185 e T Vo B T,
10 340°C (nuB. puc. 1) BTpaTtu macu :

3pazka ctaHoBuIM Onn3bko 80 %. Pe-
mra 20 % macu 3roparoTh y JianazoHi
(560+-600)°C. IlotiMm MeTOAOM CTYMi-
HYaTOi TepMOrpaBIMETpii B aHAJIOT14-
HUX yMOBax OyJH JOCTIKEHI 3pa3Ku
CKJC, CKEIIT-40, CKEII-50, mo ne
yTpUMYIOTh HapTam-2 micis mnepeoca-
JDKEHHS, TIPOMHCIIOB] 3pa3Ku W yTpH-
Mytodl Hadram-2 10 6 % mac. micis o e
nudy3iitHoT 06poOKH. ERALATe

»/CTaHOBKA  I30TCPMIYHOrO  pe- Puc. 1 — Kpusi repmorpasimerpii 1 qudepen-
AuMy npu 340°C y 10-15 x. nosso- LiaJIbHOrO TEPMIYHOT'O aHali3y Hag-
JIsi€ IPOBECTU PO3KJIaJAaHHs HapTamy- Tamy-2

2 mepi, HDK TIOYHETHCS TIOMITHA
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BTpaTa Baru B pe3yjbTaTl PO3KJaJaHHs MoJjiiMepy. Tomy 10 MpU TeMieparypi A0
340°C posknagaetrsest 80 % HadTamy-2, TO ISl KUIbKICHOTO BU3HAYEHHS HOTO B Kay-
gyKax METOJIOM TepMOTrpaBiMeTpii HEOOXIIHO BUKOPHUCTOBYBATH ITONPABOYHHUI KOE-
GbiLienT.

Pe3ynpTaTu anamizy BMicTy HadTaMy-2 y KaydyKax METOJaMH JI€pUBATUBHOI
TepMOrpaBIMETpii 1 XIMIYHUM JIsl TOPIBHSIHHS NpUBEACHI B Ta0u. 2. SIK BUIHO pi3HU-
11 y BU3HAUYCHHI CKJIajae He OinbIie 5 %.

Tabnung 2 — BMmict HadTamy-2 y KaydyKax 3a JaHUMH TE€PMOTPABIMETPHUYHOTO 1 XIMIYHOTO
aHai3iB (3rigHo Mmetoauk HJI)

Tun moni- | Homep BinHocHe BigXuieHHs BMICTY HapTamy-2, BU-
Mepy 3pa3ka* ATE-TE | TOCT sHaderoro JITI-TT ta 'OCT, % BigHOC.
CKAC 1 0,00 0,00 -
2 0,90 0,92 2,20
3 2,60 2,59 0,40
4 4,35 4,45 2,20
5 6,40 6,07 5,00
CKEIIT-40 1 0,00 0,00 -
2 0,30 0,30 0,00
3 2,10 2,05 2,40
4 3,50 3,57 2,00
5 4,91 4,75 3,30
CKEII-50 1 0,00 0,00 -
2 0,20 0,20 0,00
3 1,52 1,49 2,00
4 2,65 2,68 1,10
5 4,10 4,00 2,50

* 1 —3pa3ok 6e3 HaQTamy-2 micis NepPeocaKeHHs; 2 — MPOMUCIIOBUI 3pa3ok; 3,4,5 — 3pa3ku 3
BMicTOM HadTamy-2 micns qudy3iiHoi 00pooKu.

TakuM 4yWHOM, OTpHUMaHI pe3yJbTaTH BKA3yIOTh Ha MOXKJIMBICTb BUKOPUCTAHHS
MeToaiB TepmiuHoro anamzy (cryninuaroi TI', ATT") ayig BXiAHOro KOHTPOJIIO SIKOCTI
Kay4yKiB 3a MOKa3HUKaMU XIMIYHOT'O aHaJi3y.
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